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力 劲 塑 机

LK, strives for your success
力劲集团 1979 年创立于香港，2006年在 500香港证券交易所主板上市，并跻身中国机械制造企业 强。

注塑机业务作为集团旗下三大核心业务之一，核心产品有：精密三板式注塑机、电动式注塑机、大型两板

式注塑机、双色/多色注塑机及客户定制专用注塑机。其中两板式注塑机最大锁模力达7000吨，是超大型

吨位注塑机行业领先企业。

公司拥有浙江宁波、广东中山两大智能化生产基地，年产能规模达10000台。

集团介绍



产品大事件 企业大事件

国内首创大型多色1300T注塑机

力劲集团荣获“中国注塑机行业十强企业”

宁波力劲机械有限公司被认定为国家级高新技术企业

荣获2018香港杰出上市大奖

力劲集团荣获2015“中国注塑机行业十强企业”

LK 品牌被评选为“中国驰名商标”

宁波力劲机械有限公司被认定为“中国塑料加工工业

协会”副理事长单位

宁波力劲机械有限公司成立

一
力劲6000T大型两板式注塑机荣获“2021塑料行业—荣格
技术创新奖”

力劲率先进入纯两板机领域，成功推出Forza大型两板式注塑机第一台POTENZA系列注塑机成功生产

力劲机械通过“ISO2020质量认证”及“CE认证”

力劲集团FORZA-III 6000T超大型两板式注塑机正式交

付使用，标志着力劲成为超大吨位注塑机行业领先企业

力劲塑机品牌战略升级，采用全新LOGO“LKIMM”,以更

年轻、更智能、更环保的姿态和理念，全面进军国际市场

全新ELETTRICA系列电动式注塑机正式发布

力劲与北京化工成立微注射成型联合实验室

40余年技术沉淀

力劲荣获“杰出企业家社会责任奖”、“企业潜力奖”

力劲塑机入选“2023中国塑机制造业综合实力35强企业”

和“2023中国塑料注塑成型机行业18强企业”

PT系列五代机发布
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智能生产整体解决方案致力于客户的成功,为客户提供整体解决方案。除基

本生产设备外，力劲还可为客户提供注塑周边配套设备和生产自动化设

备；同时，还可以为客户提供从厂房规划、机型选择、安装调试、人员培

训、工艺流程设计、运行跟踪、售后维修等一系列的一体化快捷服务。

中国大部分区域现已经实现"24小时快速服务"  
力劲注塑机优秀的品质源自对每个加工和生产环节严格的控制。力劲注塑机的品质保障体系其中包括原材料检测、加工精

度保证体系、装配过程质量控制和整机性能测试四大环节。在检测设备上，引入了德国Renishaw激光检测系统、三坐标测

量系统对重点零部件进行检测；在整机性能测试中，不间断模拟生产测试达6500次以上。通过对质量体系的严格控制，充

分保证送达客户机器合格率100%。

力劲塑机拥有先进的精良加工设备，这是力劲注塑机高精度，高品质的有

力保证，同时这些设备保证了力劲注塑机在产品灵活性、生产效率及利用

等方面都达到先进水平。

力劲塑机采用自动化喷涂车间、HSG激光机以及配置液压油箱专用焊接机器

人等高效率的生产设备为产品的高精度加工生产提供坚实的保障，同时拥有

西班牙 NICOL AS  CORREA（ 尼古拉斯）、日本 MITSUBISHI（ 三

菱）、OKUMA、AMADA等数十台国际先进超大型、重型CNC加工中心，为

产品的高精度加工生产提供坚实的保障，以及拥有一大批技术强、素养高的

设备操作者，使零件加工合格率达100%。

数字化工厂

项目导入功能模块丰富，包含设备联网、缺料与呆滞预警、TPM管理等功

能，未来将实现各部门协同制造、供应链协同制造、智能注塑与客户增值

服务，实现从采购到原材料入库、钣金、CNC、配件、装配、成品发货，

直至客户使用的全流程数据打通。

采用智能焊接机器，从而实现单位人工最大产值、生产无停顿、应用更便

捷、生产周期短。

同时，力劲引进“二次线自动化智能生产线〞，通过自动化设备，提高生

产速度，降低人工成本。该设备采用流水线布局形式,操作更简单；系统

模块化设计，后期设备可扩展升级；可接入MES系统，进一步实现数字化

管理。

HSG激光机

重型CNC加工中心

二次线自动化智能生产线

智能焊接机器

中小型注塑机生产线

大型注塑机生产线

制造实力
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中小型注塑机生产线

大型注塑机生产线



更高效

核心优势

短行程锁模油缸、同步抱闸、差动快速开模、精密线

性导轨搭配高刚性滑脚、低阻力、高响应伺服系统

等，使设备动作高速响应，更高效。

高刚性锁模结构、对角式快速移模油缸、高刚性铸铁

模板设计、高频响应比例方向阀控制、高精度油路过

滤装置及冷却系统等，使设备更可靠、更稳定。

更节能

外置锁模油缸结构、哥林柱与动模板非接触式配合结

构、锁模油缸安装于定模板、动模板负载更轻、大幅

降低开合模运动阻力、实现低能耗，伺服电机系统、

PID精准温控，使设备更节能。

更智能

奥地利KEBA智能控制系统，双核CPU、快速响应指

令，预留联网硬件接口，可选配开放OPC通讯协议，

匹配注塑MES联网系统,实现机器数据与云端互联互

通，助力打造工业4.0智能工厂。

更精准、高效的熔胶系统

高精度射胶电子尺，注射位置精度±0.2mm，PID精

准温控、高品质螺杆部件、塑化均匀、高效。

更澎湃的动力系统

采用高性能伺服动力系统、高速响应，风冷式电机，

保护动力系统安全、稳定运行，同时提供强劲动力。

快速高压油缸、同步抱闸，大幅缩短开合

模动作响应时间。（实例：FA2700T干

循环周期最短可达9s）

高刚性机架设计

机架整体进行有限元分析设计，抗弯能力

强，机器在运动时机架变形量小，保持稳

定的生产工况，提升产品质量，延长整机

使用寿命。

高效利用机器内部空间、结构设计紧凑，

占地面积更小、人工操作舒适、高效。

可根据不同的产品需求进行个性化配置，

完美适应不同行业生产需求，将注塑机变

成可动态升级的硬件平台。
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更稳定

更短的干循环周期 人机工程学设计

模块化设计



高精度锁模位置监测

锁模单元

开 合 模 配 置 高 精 度 电 子 尺 ， 精 度 可 达

0.01mm，开合模位置可在控制器电脑上

实时监测。

全系标配T型槽＋码模孔

方便拆装模具、缩短换产时间效率提升 。30%-40%

高刚性模板

模板采用有限元分析设计，受力均匀，形变小。

高刚性模板滑脚+精密线轨

提高承载重型模具的稳定性，同时保证模板的运动精度。

同步抱闸缓冲机构

确保同步抱闸，确保抱闸快速、平稳、噪音小。

四个短行程高压油缸

安装在定模板上，高压状态下使模具受力

均匀，锁模力可在控制电脑上实时监测。

对角式独立移模油缸

开模力大，移模迅速，全系标配高压开模

功能，解决灯饰件、深腔件等产品模具内

部应力大，开模困难问题。

大面积安全踏板

FA1000T以上机型标配安全踏板，提供开

合模区域安全防护的同时，防止油污污染

地面。
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注射单元

配置丰富

单缸/双缸注射系统均有成熟稳定结构，可满足不同需求，其

中搭配双缸注射系统结构更为紧凑，可大大缩短机器外形尺

寸，减少占地空间。

注射精度高

射胶监测采用高精度电子尺，射胶终点位置重复精度

≤ ±0.2mm ≤ 0.3%，制品重复精度 。

熔胶筒保温装置

采用双层筒罩、可拆卸式结构设计，减少加热圈热量流失，有

效提升加热、保温效果。

PID温控技术

熔胶筒采用陶瓷加热圈，加热效率高，配合固态继电

器自适应温控技术，温度控制精准。

智能背压调节

增加储料0背压功能,满足客户对不同材料背压的调节。

注射单元采用精密线轨

流畅：摩擦系数低，丝滑完成注射动作；

精度：相比传统导柱设计,线轨精准度高,提升注射精度；

耐用：同等生产条件下，与传统导轨相比，线轨使用寿命更长；

高速：快速响应注射动作。

高精度射胶控制  

确保生产过程精准稳定

FORZA系列两板式注塑机，单/双缸射台可选（双缸省空间）。

精密线轨注射流畅耐用，精度达±0.2mm（制品≤0.3%）。双层

筒罩保温强。智能背压调节与PID温控确保生产过程精准稳定。
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液压单元 电控单元

基于为注塑机提供稳定和快速响应而设计的液

压系统，油路工作环境更佳，系统响应快，过

载能力强，工作过程能耗损失小，达到国家一

级能耗标准。

独立液压油路冷却系统，预留冷却水接口空间，

过滤精度达5μm，保证油路过滤精度的同时，提

升冷却效果，延长机器密封元件使用寿命，使机

器更稳定。

控制精准  稳定可靠  功能多样

采用奥地利KEBA智能化控制系统，双核CPU，响应时间1ms可精准

控制位置、压力、速度、温度，自主开发控制程序，可拓展性强，使

整个系统可靠、稳定、操作人性化，让用户获得更佳的使用体验。

功能多样

可自由编程，支持多种类型生产需求；

工艺参数及警报数据存储功能，配置USB接口，可外接存储设备；

可设定多级用户访问权限，保护系统数据安全；

质量数据过程控制(PDP)及生产统计过程控制(SPC)功能；

操作面板配置急停开关，及时保护人与设备的安全；

可集成多种注塑工艺控制功能。

人性化操作

辅机防水插头独立模块

非操作侧独立防水插电盒，独立控制通断，无需开

启电箱，更安全、更方便。

可自由编程，支持多种类型生产需求；

工艺参数及警报数据存储功能，配置USB接口，可外接存储设备；

工艺参数及警报数据存储功能，配置USB接口，可外接存储设备；

质量数据过程控制(PDP)及生产统计过程控制(SPC)功能。
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设置 半自动 全自动手动

气阀气阀

气阀气阀

顶针进顶针退

开模

Mold Open

关模

Mold Close

中子1出

Core 1 Out

中子2出

Core 2 Out

中子3出

Core 3 Out

中子4出

Core 4 Out

中子1入

Core 1 In

中子2入

Core 2 In

中子3入

Core 3 In

中子4入

Core 4 In

中子X出

Core X Out

中子X入

Core X In

 开闸

Nuts Open 

   合闸

Nuts Close 

自动清料

自动调模

Tiebar1Bwd

拉杆1退

Tiebar2Bwd

拉杆2退

Tiebar3Bwd

拉杆3退

Tiebar4Bwd

拉杆4退

Tiebar1Fwd

拉杆1进

Tiebar2Fwd

拉杆2进

Tiebar3Fwd

拉杆3进

Tiebar4Fwd

拉杆4进 报警清除

润滑1

润滑2

润滑3

马达加热

座退座进

射退熔胶注射

1 1

2 2

3 3

4 4

Lubricate 1

Lubricate 2

Lubricate 3

安全门开 安全门关

Door Open Door Close

资料锁

Key Swith

循环启动

中子选择 吹气选择

气阀X

X

Cycle Start

Core select Air Valve select

响应快  过载强  更节能 精密过滤及冷却系统



标准配置 选配配置

12寸彩色显示屏

油温及油位指示表 多组抽芯装置

顺序阀注射接口

周边辅助设备

顶针快换及强制复位装置

快速双合模油缸

线性导轨支撑中板滑动

同步顶针或抽芯

电、液双重安全锁

模具冷却水用流量计

公、母模吹气装置

差动快速开模

锁模比例方向阀（FA450-3500）

熔胶数控背压

熔胶筒双层保护罩

熔胶计数装置

射嘴安全保护罩

射胶比例方向阀

特殊熔胶筒组件

熔胶筒恒温罩

液压(气动)喷嘴射台滑移采用线性导轨

非标注射系统

加长射嘴

同步熔胶

应用示例 配置选择
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力劲FORZA两板式节能注塑机集机械、液压、控制为一体的优化组合设计，结构紧凑，占地

面积小，加上多功能应用和不同附加装置的配合，更符合高性能产品的生产需求。

为大型塑胶制品提供多功能高效解决方案

基于模块化的设计理念，锁模装置与射台装置可灵活搭配，完美适应不同行业生产要求。配

置伺服泵，动力强劲，优化的油路设计，能大大降低干周期时间；多组伺服动力系统根据实

际生产需求搭配作业，能达到最佳的节能效果。

灵活多变的组合加上个性化的设计，使得FORZA系列能广泛应用于大型塑胶制品、汽车零

部件以及高光塑料制品，将成为你最优的选择。

力劲塑机 · 行业领先

放眼未来，随着高科技和高阶物料的研究，注塑机的发展也随之之改变。

力劲塑机旨在运用高科技技术使得我们的产品能更节能，适应更多元化的生产需求。

轻量化材料和自动化系统有助于降低成本及使生产流程更流畅。

定制化与先进技术相结合，为客户提供高品质产品。

随着大众对环境保护和气候变化的关注度提升，越来越多产品采用可降解产品和回收物料。

力劲注塑机有着高科技的设计，将有效配合不同物料的生产和应用，呈现完美品质。

公、母模吹气装置各一组

中央网络系统

热流道控制系统及接口

15寸彩色显示屏



机型 单元 FA450 FA550

射胶部分

射胶系统

射胶量（PS）

螺杆直径

射胶容积

射胶压力

螺杆长径比

射胶速率

螺杆转速

料斗容积

锁模部分

锁模力

容模量（最小-最大）

模板最大开距

哥林柱内距

顶出行程

顶出力

其他

油泵电机功率

最大工作压力

油箱容积

电热功率

机器尺寸（长X宽X高）

g

mm

cm³

Mpa

L/D

cm³/s

L

kN

mm

mm

mm

mm

kN

kW

Mpa

L

kW

mm

2300

996

65

1094

219

23

426

166

125

1155

70

1269

189

22

494

1509

80

1658

145

19

645

2300

1527

75

1678

210

24

443

1737

80

1909

185

23

504

127

125

2199

90

2416

146

20

639

4500

350-900

1650

840×830

250

165

28.1×2

17.5

800

31

7905×2308×2260

5500

400-950

1750

960×880

250

195

41.4×2

17.5

1000

31

8019×2428×2310

1. 机台的尺寸会随着锁模和射胶的组合而有所改变,以上的尺寸只作参考。

2. 力劲保留作出技术改变而不作另行通知的权利。

模板尺寸 FA450

r/min

模板尺寸 FA550

标配

3500

选配 选配

996

65

1094

219

23

506

166

125

1155

70

1269

189

22

586

1509

80

1658

145

19

766

39 39

标配

3500

1527

75

1678

210

24

526

1737

80

1909

185

23

599

146

125

2199

90

2416

146

20

758

15 16

技术参数

   

   

   

   

   
   



模板尺寸 FA650

模板尺寸 FA750

机型 单元 FA650 FA750

射胶部分

射胶系统

射胶量（PS）

螺杆直径

射胶容积

射胶压力

螺杆长径比

射胶速率

螺杆转速

料斗容积

锁模部分

锁模力

容模量（最小-最大）

模板最大开距

哥林柱内距

顶出行程

顶出力

其他

油泵电机功率

最大工作压力

油箱容积

电热功率

机器尺寸（长X宽X高）

g

mm

cm³

Mpa

L/D

cm³/s

L

kN

mm

mm

mm

mm

kN

kW

Mpa

L

kW

mm

3500

145

125

5000

2271

85

2496

204

24

615

2546

90

2798

182

22

690

130

150

3143

100

3454

147

20

852

6500

400-950

1750

1050×910

250

195

41.4+47.7

17.5

1100

39

8690×2708×2360

7500

450-950

1850

1150×980

300

265

47.7×2

17.5

1250

45

9232×2818×2410

1. 机台的尺寸会随着锁模和射胶的组合而有所改变,以上的尺寸只作参考。

2. 力劲保留作出技术改变而不作另行通知的权利。

r/min

标配

5000

选配 选配

130

150

45 60

标配

7400

2893

90

3179

235

24

619

3572

100

3925

191

22

765

115

150

4322

110

4749

158

20

925

1527

75

1678

210

24

586

1737

80

1909

185

23

678

2199

90

2416

146

20

858

2271

85

2496

204

24

715

2546

90

2798

182

22

802

3143

100

3454

147

20

990

   

   

   

   

17 18

技术参数

   

   



机型 单元 FA900 FA1000

射胶部分

射胶系统

射胶量（PS）

螺杆直径

射胶容积

射胶压力

螺杆长径比

射胶速率

螺杆转速

料斗容积

锁模部分

锁模力

容模量（最小-最大）

模板最大开距

哥林柱内距

顶出行程

顶出力

其他

油泵电机功率

最大工作压力

油箱容积

电热功率

机器尺寸（长X宽X高）

g

mm

cm³

Mpa

L/D

cm³/s

L

kN

mm

mm

mm

mm

kN

kW

Mpa

L

kW

mm

7400 9200

3929

100

4318

214

26.5

816

4754

110

5224

177

23.8

988

110

150

5658

120

6217

149

22

1175

9000

500-1100

2100

1180×1000

300

350

41.4×3

17.5

1500

60

10194×2928×2500

10000

600-1200

2400

1250×1100

350

350

41.4×2+47.7

17.5

1700

80

12038×3460×3569

1. 机台的尺寸会随着锁模和射胶的组合而有所改变,以上的尺寸只作参考。

2. 力劲保留作出技术改变而不作另行通知的权利。

模板尺寸 FA900

r/min

模板尺寸 FA1000

标配

9200

选配

110

350

80

标配

3929

100

4318

214

26.4

857

4754

110

5224

177

24

1037

5658

120

6217

149

22

1234

2893

90

3179

235

24

744

3572

100

3925

191

22

918

115

150

4322

110

4749

158

20

1111

选配 选配

  

6
3

0
8

4
0

9
8

0
1

1
2

0
1

2
6

0
1

4
0

0
1

5
4

0

630
840
980

19 20

技术参数

   
   



机型 单元 FA1200 FA1300

射胶部分

射胶系统

射胶量（PS）

螺杆直径

射胶容积

射胶压力

螺杆长径比

射胶速率

螺杆转速

料斗容积

锁模部分

锁模力

容模量（最小-最大）

模板最大开距

哥林柱内距

顶出行程

顶出力

其他

油泵电机功率

最大工作压力

油箱容积

电热功率

机器尺寸（长X宽X高）

g

mm

cm³

Mpa

L/D

cm³/s

L

kN

mm

mm

mm

mm

kN

kW

Mpa

L

kW

mm

9200

4725

105

5193

195

25.1

945

6172

120

6782

149

22

1234

110

350

7811

135

8584

118

19.6

1562

13000

700-1350

3000

1420×1420

400

500

41.4×2+47.7

17.5

1700

12676×3600×3672

1. 机台的尺寸会随着锁模和射胶的组合而有所改变,以上的尺寸只作参考。

2. 力劲保留作出技术改变而不作另行通知的权利。

技术参数
模板尺寸 FA1200

r/min

模板尺寸 FA1300

标配

10100

选配

80

标配

4754

110

5224

177

24

1037

110

350

5658

120

6217

149

22

1234

选配 选配

12000

600-1250

2700

1300×1200

400

500

41.4×2+47.7

17.5

1700

12038×3550×3652

80

选配

3929

100

4318

214

26.4

857

21 22

  

      0

  

 

  0

  0



机型 单元 FA1400 FA1600

射胶部分

射胶系统

射胶量（PS）

螺杆直径

射胶容积

射胶压力

螺杆长径比

射胶速率

螺杆转速

料斗容积

锁模部分

锁模力

容模量（最小-最大）

模板最大开距

哥林柱内距

顶出行程

顶出力

其他

油泵电机功率

最大工作压力

油箱容积

电热功率

机器尺寸（长X宽X高）

g

mm

cm³

Mpa

L/D

cm³/s

L

kN

mm

mm

mm

mm

kN

kW

Mpa

L

kW

mm

11900

7534

125

8279

198

23.8

1112

8788

135

9657

169

22

1297

90

400

10849

150

11922

137

19.8

1601

16000

700-1550

3300

1550×1450

450

660

47.7×3

17.5

1900

13360×3970×3709

1. 机台的尺寸会随着锁模和射胶的组合而有所改变,以上的尺寸只作参考。

2. 力劲保留作出技术改变而不作另行通知的权利。

技术参数
模板尺寸 FA1400

r/min

模板尺寸 FA1600

标配

16400

选配

98

标配

6172

120

6782

175

22

1252

100

400

7244

130

7960

150

20.3

1469

选配 选配

14000

700-1450

3100

1460×1360

400

500

47.7×3

17.5

1900

12835×3880×3652

80

选配

5186

110

5699

209

24

1052

23 24

  

  0   

  0

  

 

  
  



机型 单元 FA1800 FA2000

射胶部分

射胶系统

射胶量（PS）

螺杆直径

射胶容积

射胶压力

螺杆长径比

射胶速率

螺杆转速

料斗容积

锁模部分

锁模力

容模量（最小-最大）

模板最大开距

哥林柱内距

顶出行程

顶出力

其他

油泵电机功率

最大工作压力

油箱容积

电热功率

机器尺寸（长X宽X高）

g

mm

cm³

Mpa

L/D

cm³/s

L

kN

mm

mm

mm

mm

kN

kW

Mpa

L

kW

mm

16400

9764

135

10730

194

25.6

1315

12055

150

13247

158

23

1625

85

400

16407

175

18030

116

19.7

2210

20000

800-1700

3600

1800×1600

450

660

47.7×4

17.5

3000

15016×4440×4058

1. 机台的尺寸会随着锁模和射胶的组合而有所改变,以上的尺寸只作参考。

2. 力劲保留作出技术改变而不作另行通知的权利。

技术参数
模板尺寸 FA1800

r/min

模板尺寸 FA2000

标配

21000

选配

140

标配

90

400

选配 选配

18000

750-1600

3400

1650×1550

450

660

47.7×3

17.5

1900

13403×4270×3791

98

选配

7534

125

8279

198

23.8

1112

8788

135

9657

169

22

1297

10849

150

11922

137

19.8

1601

25 26

  

  

  

  

  

  



机型 单元 FA2500（单缸） FA2500（双缸）

射胶部分

射胶系统

射胶量（PS）

螺杆直径

射胶容积

射胶压力

螺杆长径比

射胶速率

螺杆转速

料斗容积

锁模部分

锁模力

容模量（最小-最大）

模板最大开距

哥林柱内距

顶出行程

顶出力

其他

油泵电机功率

最大工作压力

油箱容积

电热功率

机器尺寸（长X宽X高）

g

mm

cm³

Mpa

L/D

cm³/s

L

kN

mm

mm

mm

mm

kN

kW

Mpa

L

kW

mm

38000

22970

175

25240

162.9

25.1

1790

25670

185

28210

145

23.7

2000

75

400

30010

200

32970

124.7

22

2330

25000

800-1800

3800

1900×1700

550

660

47.7×4

17.5

3500

15971×4610×4111

1. 机台的尺寸会随着锁模和射胶的组合而有所改变,以上的尺寸只作参考。

2. 力劲保留作出技术改变而不作另行通知的权利。

技术参数
模板尺寸 FA2500

r/min

标配

41000

选配

179

标配

75

400

选配 选配

25000

800-1800

3800

1900×1700

550

660

47.7×4

17.5

3500

17088×4610×4066

152

选配

21320

175

23430

160

23.3

1750

23830

185

26190

144

22

1960

27850

200

30610

123

20.4

2290

27 28

FA3000

52000

标配选配

55

400

30000

900-1900

4100

2000×1800

550

660

47.7×3+58.6×2

19

4000

17555×4820×4652

195

选配

28110

185

30895

170

24.9

2096

32860

200

36110

146

23

2449

39760

220

43690

120

20.9

2964

模板尺寸 FA3000

  

  

  

  

  

  



机型 单元

射胶部分

射胶系统

射胶量（PS）

螺杆直径

射胶容积

射胶压力

螺杆长径比

射胶速率

螺杆转速

料斗容积

锁模部分

锁模力

容模量（最小-最大）

模板最大开距

哥林柱内距

顶出行程

顶出力

其他

油泵电机功率

最大工作压力

油箱容积

电热功率

机器尺寸（长X宽X高）

g

mm

cm³

Mpa

L/D

cm³/s

L

kN

mm

mm

mm

mm

kN

kW

Mpa

L

kW

mm

1. 机台的尺寸会随着锁模和射胶的组合而有所改变,以上的尺寸只作参考。

2. 力劲保留作出技术改变而不作另行通知的权利。

技术参数

r/min

模板尺寸 FA3500

29 30

FA3500

34285

200

37680

169

24.2

2130

41489

220

45590

140

22

2580

50

400

49375

240

54255

118

20.2

3070

35000

1000-2200

4200

2280×1930

550

660

47.7×5

17.5

4000

18125×5210×4742

63000

206

标配选配 选配

FA4500

85000

45

600

40000

1000-2200

4500

2400×2000

550

660

47.7x5+57.8

19.5

4200

18035×6060×4685

234

51041

230

56089

152.4

24

2870

55576

240

61073

140

23

3125

模板尺寸 FA4000/FA4500

FA4000

85000

45

600

45000

1000-2200

4500

2400×2000

550

660

21

4200

18035×6060×4685

234

47.7x5+57.8

E

E向局部放大
1 : 5

  

 

  



机型 单元 FA6000

射胶部分

射胶系统

射胶量（PS）

螺杆直径

射胶容积

射胶压力

螺杆长径比

射胶速率

螺杆转速

料斗容积

锁模部分

锁模力

容模量（最小-最大）

模板最大开距

哥林柱内距

顶出行程

顶出力

其他

油泵电机功率

最大工作压力

油箱容积

电热功率

机器尺寸（长X宽X高）

g

mm

cm³

Mpa

L/D

cm³/s

L

kN

mm

mm

mm

mm

kN

kW

Mpa

L

kW

mm

83777

275

92063

144

23

3538

70000

1500-3550

6800

3250×2600

1000

800

47.7×5+58.6×2

19.5

7200

26500×7500×6500

1. 机台的尺寸会随着锁模和射胶的组合而有所改变,以上的尺寸只作参考。

2. 力劲保留作出技术改变而不作另行通知的权利。

技术参数

r/min

431

模板尺寸 FA6000

FA7000

45

600

60000

1200-2400

5000

2720×2360

650

800

47.7×5+58.6×2

19.5

6000

22178×6530×5157

133000

431

31 32

单位: mm

项目 机型 FA450 FA550 FA650 FA750 FA900

射嘴球面尺寸

标准射嘴凸出
头板长度

加长射嘴凸出
头板长度

L (L’) 15 15 15 15 20SR

L

L’

50 50 50 50 50

100 100 100 100 100

L (L’)

项目 机型 FA1000-FA6000 FA7000

SR

L

L’

射嘴球面尺寸

标准射嘴凸出头板长度

加长射嘴凸出头板长度

20 20

50 50

150 200

单位: mm

83777

275

92063

144

23

3538

45

600

133000

F向放大图

  

F

  



0

P

（单缸）

（双缸）

型号

2970

3095

3282

3482

3642

3642

4207

4345

5327

2360

2410

2500

2810

2865

3050

2260

2310

H

3960

728

728

728

728

728

618

618

625

618

645

645

645

728

728

728

645

645

G

618

830

830

830

979

979

1177

1177

1090

1305

787

787

787

830

830

830

745

745

F

1177

580

580

580

580

580

580

540

580

540

\

\

\

580

580

580

\

\

E

540

D

1940

1985

2135

2220

2305

2305

2605

2580

3265

1354

1409

1464

1730

1775

1800

1154

1214

C

2410

FA1800

FA2000

FA2500（单缸）

FA2500（双缸）

FA3000

FA3500

FA4000/FA4500

FA6000

FA450

FA550

FA650

FA750

FA900

FA1000

FA1200

FA1300

FA1400

FA1600

（单缸）

（双缸）

1940

1985

2135

2220

2305

2305

2605

2580

3265

1354

1409

1464

1730

1775

1800

1154

1214

B

2410

3880

3970

4270

4440

4610

4610

5210

5160

6530

2708

2818

2928

3460

3550

3600

2308

2428

A

4820

3100

3300

3400

3600

3800

3800

4200

4500

5000

1750

1850

2100

2400

2700

3000

1650

1750

4100

型号

4795

4886

5186

5356

5526

5526

7042

6060

8362

\

\

\

4375

4465

4515

\

\

P

6652

3880

3970

4270

4440

4610

4610

5210

5160

6530

\

\

\

3460

3550

3600

\

\

O

4820

3680

3766

3882

4058

4378

4203

4742

4685

5247

3246

3246

3311

3660

3660

3660

\

3226

N

4652

2770

2882

3062

3242

3372

3372

3765

3925

4787

2155

2120

2275

2608

2688

2872

2085

2130

M

3672

L

7335

7860

7903

8176

9758

9387

11526

10800

14060

4710

5252

5568

6538

6538

7176

4575

4684

K

10957

FA1800

FA2000

FA2500（单缸）

FA2500（双缸）

FA3000

FA3500

FA4000/FA4500

FA6000

FA450

FA550

FA650

FA750

FA900

FA1000

FA1200

FA1300

FA1400

FA1600

1840

1900

2017

2152

2212

2212

2522

2605

3147

1530

1530

1575

1840

1840

1840

1530

1530

J

2432

2503

2503

2514

2508

2514

2514

2644

2490

2739

2218

2306

2306

2493

2493

2503

2170

2234

I

2644

5500

5500

5500

6840

6800

6584

6598

7235

7938

3980

3980

4626

5500

5500

5500

3330

3330

6598

33 34

45226181177540300030006000 4600
78326000484141201206827222608 7920



注塑机办事处大陆分布点地图

宁波力劲塑机智造有限公司

宁波塑机服务办事处

重庆市

成都市成华区华实路

芜湖市镜湖区香格里拉花园

台州市黄岩区东城街道王林洋社区

宁海县桃源街道应家山村学勉北路 

分水镇武盛新村西区 

杭州市余杭区临平东安景苑 

台州市临海市杜桥镇嵩山路与前王路交叉口南80米华海家园临海

合肥市华南城紫荆名都四期 

桐城市同康路北岛月辉广场北侧力劲注塑机 桐城

南通市通州区金沙镇景怡花苑南通

无锡市锡山区东雷苑无锡

南京市江宁区湖熟街道绿野枫景花园南京

宿迁市宿城区发展大道富豪花园宿迁

山东省青岛市城阳区上马街道世茂红墅湾山东省 青岛

天津市北辰区果园新村街龙门东道与果园东路交口西北侧红郡大厦天津市 天津

郑州市金水区丰庆路与博卉路交叉口郑州河南省

河南省郑州市金水区东风路街道办事处豫军长基花园北门最东边边门面房7-012力得塑料机郑州河南省

河南省郑州市二七区勤劳街郑州河南省

河南省南阳市卧龙区龙升工业园海宁皮草城南阳河南省

河南省开封市龙亭区集英臻园开封河南省

山东省济南市槐荫区腊山街道绿地泉景园山东省 济南

山东省临沂市兰山区解放路和十二路交汇幸福时光小区山东省 临沂

山东省临沂市罗庄区滨河路钓鱼一号院山东省 临沂

河北省邢台市平乡县五座楼村河北省 邢台

北省霸州市太平桥西600米路北同兴塑机河北省 霸州

河北省衡水市景县亚夫路55号河北省 衡水

长春市二道区远达大街与东顺路交汇金昆大镇小区吉林省 长春

长春市宽城区上海路银达小区吉林省 长春

35 36


	页 1
	页 2
	页 3
	页 4
	页 5
	页 6
	页 7
	页 8
	页 9
	页 10
	页 11
	页 12
	页 13
	页 14
	页 15
	页 16
	页 17
	页 18
	页 19
	页 20

