
首發產品逾百項 前沿塑料技術展實力
CHINAPLAS 2019

展會昂然進入第二天。
從昨天所見，絡繹不絕
的觀眾湧入中國進出口
商 品 交 易 會 展 館 的 28
個展館，共用一場塑料和橡膠行業的技術盛宴。

昨天在展會上舉辦的同期活動，成功地取得了豐碩的成
果。“工業 4.0 未來工廠”所設立的場景演示、“CMF 靈感庫”
和“醫用塑料匯”豐富的產品展示，以及“科技講臺”精彩
的演講，都引起了觀眾極大的關注。

由於塑料擁有高性能特性，因而在多種領域獲得廣泛
應用。隨着生產商和消費者對進一步提高效率、品質和可持
續發展性提出更高的要求，橡塑行業的機遇與挑戰也同時並
存。

CHINAPLAS 作為高效的行業展示和採購平臺，展示了
從機械設備、集成系統到材料的各種產品和解決方案，在眾
多最新最熱的前沿科技及產品中，更有 140 多項產品是在亞
洲和全球首次亮相。

44,715

25.3%

CHINAPLAS 2019 同期活動“工業 4.0 未來工廠”在昨日盛大啟動。
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智能製造和 3D 技術駛上快車道
工業 4.0 一直是塑料行業的熱門話題，市場上領先的機械製造商不斷推出

更多採用工業 4.0 概念的新型智能製造技術。這些技術都是實用的解決方案，
並應用於世界各地的工廠。

在 CHINAPLAS 2019，多家展商都展出了其在數字化發展中最新的技術
應用，而阿博格便是其中之一。該公司以塑料加工行業的數字化未來為主題，
向觀眾介紹新的客戶門戶網站、增強現實技術（AR）在服務行業的潛力和數字
輔助系統。

阿博格全新的中文版客戶門戶網站首次在 CHINAPLAS 亮相，其針對各項
服務配備了一套雲解決方案，接口設計一目了然。中央應用程序包括包含每台
機器的重要信息和文檔的“設備中心”、可訂購備件的商店和“服務中心”。
此外，觀眾還可以瞭解六個阿博格數字輔助套裝軟件，其用於啟動、設置、優
化、生產、監控和維修 Allrounder 注塑機，並在實際例子中親自體驗增強現實
技術在服務領域的潛力。

意大利輔助設備製造商 Moretto 公司的每個設備都加入了工業 4.0 的功
能，確保設備和軟件之間可以互連，能夠不斷地獲取新資料，從而實現高效率
生產。

為實現這一目標，Moretto 公司為使用者提供 MOWIS 監督和管理系統，
其中每個自動化裝置都相互連接，以全面控制塑料加工生產設施的整個自動化
流程。在公司的展位上，展品都與 MOWIS 系統相連，讓觀眾可瞭解系統的相
關運作。

除了工業 4.0 外，新興的 3D 技術對於製造過程的數字化也發揮着至關重
要的作用。今年 CHINAPLAS 展會上，“3D 技術專區”的規模繼續擴大，有
更多參展商展示該領域的最新解決方案。

例如，歐特克展示了 3D 模拟軟件 Moldflow 2020。Moldflow 注塑分析軟
件通過預測工藝、模具溫度和產生的翹曲，來幫助用戶驗證和改進塑料部件設
計、注塑模具設計和注塑工藝。分析結果可以共用，以實現與供應鏈其他合作
伙伴的協作。

此外，CHINAPLAS 2019 通過“工業 4.0 未來工廠”同期活動來展示工
業 4.0 最新解決方案的具體實施。昨天，活動中的“智人智造總控室”吸引了

大批期望更深入瞭解智能工廠實際運作過程的觀眾，而現場操作人員也詳細解
釋了控制系統如何通過暢順的數據傳輸連接遠端車間。

“工業 4.0 未來工廠”同期活動將在整個展會期間持續進行，觀眾千萬不
要錯過。

創新成型技術助力汽車輕量化、電動化
輕量化和電動汽車的迅速崛起正在徹底改變汽車行業。在 CHINAPLAS 

2019，一系列滿足這種最新趨勢的解決方案悉數登場，其中也包括生產高品質
內飾和外飾部件的工藝。

液體硅膠（LSR）在汽車製造領域變得越來越重要，其中一項應用是透鏡，
原因是其高透明等級具有比傳統熱塑性透鏡材料更低的黃變指數。它們非常耐
受環境影響，可以在廣泛的溫度範圍內使用，並允許進行特別靈活的設計。

恩 格 爾 在 展 會 上 採 用 ACH-Solution 的 雙 腔 模 具， 在 無 拉 杆 ENGEL 
e-victory 注塑機上集成 ENGEL viper 40 線性機械手，展示如何經濟地大批量
生產出幾何要求較高的 LED 前照燈用透鏡，而被加工的 DOWSIL MS-1002 是
專為注塑而開發的可成型硅膠。

為了在注塑時確保整個生產期間所需的精度，恩格爾在 ENGEL e-victory
上配備了 iQ weight control。ENGEL inject 4.0 程序的智能輔助系統在塑料熔
體注射過程中分析壓力曲線，將測量值與參考週期進行比較，並根據當前條件
在逐次注射中調整注射剖面、轉換點和重印。在產生廢品前，原材料和環境條
件的波動將以這種方式自動得到補償。

廣東伊之密精密機械股份有限公司則演示聚氨酯（PU）模內噴塗結合柔
性製造的工藝，此技術的研發主要適用於生產汽車內飾件，如儀錶板、門板、
A/B/C/D 柱等。聚氨酯具有優良的外觀和品質特性，通過和注塑材料的完美結
合，可實現改善注塑產品品質和外觀的目的。

該技術將注塑工藝和聚氨酯工藝相結合，相比傳統注塑，具有多項優點。
採用模內噴塗方式實現一步高效生產，可避免噴塗對環境帶來的污染，更加環
保。此外，新工藝可製備更薄厚度的聚氨酯製品，在實現節約成本的同時使其
具有高品質的外表觀感和觸感，以及耐刮擦、自修復等優良特性。如果和 3D
打印技術相結合，更可同時實現注塑產品更多的可能性（如密封結構，局部加
強結構）。

昨天舉行的同期活動“科技講臺”，也討論了汽車行業的趨勢和相關創新

設計 x 創新 ─ 設計論壇

時間：09:45 - 12:15
地點：A 區散步道 4.1 館外
主題：回收再生及可持續的環保設計

時間：14:00 - 17:00
地點：B 區展臺 11.3R21
主題：CMF 設計

時間：10:00 - 12:15
地點：B 區展臺 11.3R21 
議程： 
●	 羥基磷灰石生物複合材料分子工程設計及其骨
	 骼替代材料（深圳大學）
●	 創新型自潤滑系列液態硅膠及其在無針接頭中
	 的應用優勢（邁圖高新材料集團）
●	 普立萬分銷事業部在醫療耗材上的聚合物材料
	 解決方案（普立萬聚合體貿易（上海）有限公司）
●	 路博潤醫用聚氨酯產品在高風險類醫療器械中
	 的應用（路博潤管理（上海）有限公司）
●	 LUVOCOM® 高性能化合物在醫療技術中的應用
	 （雷孚斯）
●	 聚合物醫療器械產品滅菌（強生 ( 蘇州 ) 醫療器
	 材有限公司）

醫用塑料匯 ─ 醫用塑料論壇 科技講臺

時間：13:00 - 16:00
地點：A 區散步道 4.1 館外
議程：
3D 打印
●	 3D 打印材料 德國設計 中國製造（雷孚斯（上海）
	 化工貿易有限公司）
●	 天 然 先 進 的 3D 打 印 高 性 能 解 決 方 案
	 （NATUREWORKS, LLC.）長纖維注塑
●	 注塑混合 ─ 混合和注塑相結合的一站式工藝
	 （上海克勞斯瑪菲機械有限公司）
●	 諾信螺杆在長玻纖應用的解決方案和案例分享
	 （諾信 - 塑料工程系統（上海）有限公司）塑造
	 時尚生活
●	 聚氨酯在鞋材市場裡豐富多樣的應用（上海亨
	 斯邁聚氨酯特種材料有限公司）
●	 TPU 線上纜和鞋材方面的最新應用（萬華化學
	 集團股份有限公司）

工業 4.0 未來工廠

智人智造總控室
地點：A 區 4.2 館入口對面

展示亮點：每 天 10:00-
16:30 有 10 場涵蓋生產車
間、管理層及供應鏈的工
業 4.0 解決方案場景演示

智能工廠
地點：A 區展臺 4.2D01

展示亮點：
● 智能廠房及設備
● 自動化及智能生產
● 智能產品及服務

( 下接 P5)

“智人智造總控室”吸引了大批期望更深入瞭解工業 4.0 運作的觀眾。

參觀機械及設備展品的人流絡繹不绝。
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（資料由客戶提供）

一年一度的CHINAPLAS吸引了無數目光，而今年的伊之密是格外讓人驚豔。在伊之
密展臺現場，一塊帶局部高光表面和密封結構背面的發動機蓋板成為全場的焦點，這塊蓋
板由“PUR+注塑+3D打印”一步成型，不僅從應用上突破了傳統噴塗工藝的瓶頸，還為
企業生產製造提供了新的方向。

“PUR+注塑+3D打印”突破工藝應用邊界
聚氨酯材料製備產品表面，可使其具有高質量的外表觀觸感（高光表面），同時不易

受外部環境影響，耐刮擦、耐化學腐蝕、自修復。因此聚氨酯噴塗正得到越來越多汽車廠
家的關注，並逐步應用到汽車內飾件如儀錶板、門板、中控台等部件的製備中。

針對汽車應用需求，今年展會上伊之密發佈了ReactPro聚氨酯模內噴塗方案，以
UN500DP兩板式注塑機集成PUR設備，再配以InPUR“1+2”模具技術，一步法成型帶局
部高光表面的汽車發動機蓋板，對比傳統噴塗工藝，ReactPro減少了製品成型步驟，極大
節約了成本投入，並避免噴塗對環境的污染。

談及未來的應用方向，伊之密新材料新工藝測試中心經理陳熾輝表示，ReactPro主要
適用於汽車內飾件（儀錶板、門板、中控台、A/B/C/D柱等）升級換代。

更重要的是，首次亮相中國的德國伊之密創新產品——SpaceA柔性增材製造系統也
參與到發動機蓋板的成型中，在蓋板背部“打印”一層密封結構。增材製造技術（俗稱
“3D打印”）以往普遍用於產品原型設計，甚至跟注塑工藝存在一定的競爭關係，如今
兩者的結合無疑為企業生產製造提供新的應用空間。陳熾輝說：“3D打印可以靈活結合
規模化的注塑生產鏈，在注塑產品上打印功能部位，如密封結構、局部加強結構，實現注
塑產品更多的可能性，同時滿足企業規模化生產與個性化定制的需求。”

Pro家族再攜創新方案亮相
同時，去年發佈的多個“Pro”應用方案今年也再度亮相雅式展，並帶來新技術和產

品。如MultiPro多物料成型方案，以UN550C-BTP寬板高端多物料注塑機搭載“成型缺陷
智慧補償技術”、伺服轉盤精准定位技術和低速穩定控制技術，在現場成型雙色汽車燈
罩，為汽車燈罩穩定成型和個性化定制提供性價比更優的解決方案。

另外， PacPro薄壁包裝產品成型方案聚焦IML模內貼標，搭配全新的PAC200機型，
伊之密一出四模具，以及模內貼標系統，高速成型一出四貼標容器，再次刷新了薄壁成型
效率紀錄。

此外，今年伊之密還展示了中小型精密醫療器件成型方案，FF電動注塑機攜帶新技
術Servo Direct Control伺服直控系統，現場輕鬆演繹一出八血路管過濾網，製品尺寸偏差
控制在±0.03mm以內，極大地確保了產品對精密性的需求。

今年剛與伊之密簽訂合作協定的FrankaEmika也登陸了雅式展，其協作機器人（co-
robot）Franka Emika在伊之密展臺展示取件檢測方案。

為讓參會觀眾更全面認識伊之密技術實力，伊之密還將在5月23日於廣東順德總部舉
辦工廠開放周活動，現場將展示15個以上先進成型方案，同時邀請業全球行業精英、夥伴
大咖一起交流對話，共謀未來。

如想瞭解伊之密先進工藝方案和工廠開放周詳情，歡迎您蒞臨伊之密注塑機展位：
3.1F41。

伊之密展臺直擊：“PUR+注塑+3D打印”一步成型
—歡迎蒞臨伊之密CHINAPLAS 2019展台：3.1F41
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器件的材料提出了低介電常數和介電損耗的要求，
同時具有良好的可加工性來製造具有複雜設計的零
件。雖然 LCP 具有較低的介電常數，但是大多數
等級的 LCP 還沒有滿足工業要求的低介電常數規
格。中國特種高分子材料研製領域的重要企業——
深圳市沃特新材料股份有限公司，即已開發出幾個
新等級來覆蓋所需的介電常數範圍，以滿足工業要
求。新等級在 10GHz 下介電常數在 2.5-8.0，而大
多數傳統的 LCP 等級範圍為 DK 在 3.7-4.5。

隨着 5G 時代的到來與全面屏的快速滲透，
LCP 軟板天線的需求會進一步增加，以解決 5G 時
代智能終端機產品對高速高頻傳輸和輕薄化的需
求。

與 5G 一同刷爆朋友圈的還有“折叠屏”！三
星、華為、柔宇、努比亞已紛紛推出折叠屏手機，
讓“折叠屏”從概念走向應用。2019 年將是折叠
屏手機的爆發元年，隨之零組件多個領域將受益，
其中與塑料加工有關聯的 CPI 膜環節將迎來新的發
展機遇。

可折叠手機蓋板既要求可折叠，又要保證不
易劃傷。原來使用的玻璃蓋板無法滿足可折叠的要
求，將被淘汰掉，具可撓特性的塑料類無色聚酰亞
胺 (Colorless Polyimide，CPI) 膜有望成為折叠屏
的理想蓋板材料。在製造 CPI 時，需於表面進行
數十微米厚的硬質塗布工藝，如使用混合材料硅氧
烷，有望使得 CPI 的觸感接近玻璃，並提升 CPI 的
強度。目前具備 CPI 膜量產能力的廠商主要包括韓
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國科隆工業、日本住友化學、韓國 SKC 等廠商。

創新工藝技術順應趨勢
對於電子電器行業，塑料的應用趨勢是美觀、

薄壁化、節能環保、以塑代鋼、輕量化等，塑料要
在電子電器行業得到創新應用，離不開創新設備和
工藝的支持。

在現代消費電子這一細分領域，最小的壁厚、
完美的造型、光澤的外觀是對產品外殼的最高要
求。奧地利恩格爾公司推出 variomelt 變模溫注塑
技術，其基本工作原理是在注射熔體之前，模腔被
加熱，而在熔體完全填滿模腔之後，模腔又被冷卻
下來，從而提高了熔體與模壁之間的接觸溫度，使
表面層的固化慢下來。這得以產生出不帶皺痕或流
痕線的高光澤表面品質。

通過這種針對性的溫度變化進行表面優化，預
成型的有機片材完美地與 PC-ABS 注塑成型，結果
就是，儘管幾種材料的收縮等級不同，但產品仍然
具有非常均勻平坦的表面、特別薄的壁厚和堅固的
外殼，不會出現流痕線，效果相當不錯，從而滿足
到市場要求。variomelt 注塑技術理想地用於現代
消費電子產品，如導光板、鏡頭、設計零部件和其
他產品等多種用途。

人們對電子電器產品的需求在不斷地發生着變
化，可靠性高、成本低的新材料與新工藝技術將總
是被市場所追逐。

隨着 5G 對手機產品功能要求的提高，手機材料面臨更高
的挑戰和性能要求。

恩格爾 variomelt 變模溫注塑技術生產的產品。與 5G 一同刷爆朋友圈的還有“折叠屏”。

5G已來！新材料、新工藝共推消費電子再騰飛
近年來，隨着經濟水平的提升與消費升級，

促進着電子電器產品的檔次提升，在材料、外觀、
用戶體驗等多維度不斷提升，同時在高端化、智能
化、個性化定制、差異化、輕薄化、材料耐用性、
能源效率、綠色環保、消費者保護等方向深入發
展，給人們的生產生活帶來了深刻變革。許多企業
開始通過採用新材料、新設計及新工藝，來完善電
子電器產品的性能及豐富產品外觀，進行產品的不
斷創新與改良。

5G 與折叠屏時代的材料機遇
從材料角度突破同質化競爭，已成為一些電子

電器企業的“葵花寶典”，尤其在競爭激烈的手機
行業。

2018 年全球智能手機市場銷量下滑，5G 技術
則被視為最後的救命稻草。有分析稱，2020 年全
球將迎來 5G 手機換機潮。隨着 5G 對手機產品功
能要求的提高，手機材料面臨更高的挑戰和性能要
求。5G，不僅僅為手機行業帶來變革，更為新材料
開啟了充滿機會的時代。在這其中，LCP（液晶聚

合物）材料的手機天線就很被看好。
LCP 是屬於芳香族的熱塑性聚酯，它有兩種類

型：一種是溶致液晶，溶于溶劑時具有液晶性質。
另一種是熱致液晶，熔化時具有液晶性質。目前，
熱致性液晶聚合物主要用於電子工業，因為 LCP
對於小型電子設備具有優異的性能，並且主要適
用於注塑成型的大規模生產。在商品化的工程塑
料中，LCP 具有很高的流動性，能填充細小及
薄壁的產品，在無鉛回流工藝的高熱穩定性及優
良的環保阻燃性，極低的吸水性，較短的成型週
期，低收縮率等特點。

電子工業的高速發展對 LCP 提出了許多新的
要求，其中一個要求是介電性能，LCP 因其本身
固有的低介電常數而聞名。如今，通信速度越來
越快，5G 技術在高頻範圍 (1-20GHz)，所以對

材料 介電常數

LCP 玻纖增強 3.00-4.00

PA 12，玻纖增強 3.00-9.00

PA 46，30% 玻纖增強 4.00-4.60

PA 66，30% 玻纖增強 3.50-5.60

PPA，33% 玻纖增強 4.40-4.60

PPS，40% 玻纖增強 4.00

PTFE，25% 玻纖增強 3.00

傳統玻纖增強工程塑料介電常數
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解決方案，如新能源汽車和輕量化。其中在生產技術方面，泰瑞機器股份有限公
司分析了大噸位多組分注塑成型技術如何對汽車構成組件產生新的革新，而科倍
隆則分享了其擠出機在鋰電池薄膜生產上的優點。

高大上薄膜生產及加工設備重裝亮相
隨着技術不斷發展，前沿的薄膜產品正改變多個應用行業的格局。為了滿

足日益增長的市場需求和更高的產品要求，薄膜製造商正在尋求先進的加工技術
和設備，以實現高效率和高品質。

格貝爾艾瑪斯通過提供高性能的分切複卷設備產品組合來回應薄膜生產和
後加工的最新需求，其設備覆蓋的基材寬度從 1800 毫米到 12000 毫米。

該歷史悠久的設備製造商在展會上展示多種分切複卷解決方案，其中
MONOSLIT 莫 諾 系 列 設 計 用 於 加 工 多 種 薄 膜 如，BOPP、BOPET、OPP、
CPP、BOPA、BOPS 及其它特種薄膜。薄膜厚度從 0.5 到 500 微米，加工速度
高達 1500 毫米 / 分鐘。

至於 INTERSLIT BSF 因特電池隔膜分切機，其特殊設計用於加工超敏感材
料如濕法電池隔膜。為達到最高效率，該機為每個用戶特殊定制，適用于薄膜寬
度達 6000 毫米，放卷和收卷直徑以及運行速度可依使用者要求而調整。

在擠出領域，W&H 則呈現完整的薄膜製造設備和創新解決方案，公司的展
出重點包括生產表面保護膜、FFS 膜、以及高達 11 層的阻隔膜的吹膜設備。
W&H 的流延膜設備 FILMEX 可用于生產高達 55 層的納米級拉伸膜、阻隔膜、
CPP 和 CPE 薄膜。公司用於生產輸液袋薄膜的 AQUAREX 下吹水冷設備也十分
矚目。

此外，漢王塑料機械有限公司的三層共擠 FFS 重包裝膜生產線是專用於生
產袋寬為 400 到 700 毫米的複合薄膜，具有高強度、高挺性、耐衝擊、抗刺穿、
防潮等特性。

先進工藝釋放醫用塑料潛力
隨着醫用塑料市場的不斷發展壯大，更多生產性能優異和生物相容性橡

膠、樹脂和新型聚合的供應商參加了本次展會，反映了該市場的巨大潛力。
除了汽車製造領域，先進的注塑工藝也同時助力液體硅膠在醫療領域實現

更廣泛的應用。海天國際旗下長飛亞所提供的基於全電動注塑技術的專業液態硅
膠成型系統，注塑過程高效而清潔，不僅可以成型高精密單組份硅膠製品，而且
可以保證高合格率嵌入件或多組份自粘膠製品的精密成型。

該系統經特殊設計的射出功能，不但確保了製品重量的高穩定性，同時可
以大幅提高自粘膠工藝的合格率。液態硅膠成型過程當中容易出現的產品表面燒
傷、製品內部氣泡及製品披鋒等缺陷，也可以有效防止。

來自領先供應商的專家在昨天舉行的“醫用塑料論壇”上，討論了醫療領
域內的各種熱門技術和市場趨勢。其中必能信超聲（上海）有限公司討論了超聲
波塑料焊接常見的問題，而 RJG 的專家則講解如何使用通用資料進行注塑工藝
重新驗證。

論壇臺上台下的討論氣氛熾熱，其他演講主題還包括醫療產品熱流道技術
的應用，以及干冰清洗技術在醫療器械行業的創新應用。

同期活動論壇繼續舉行 熱話不斷
今天，多個同期活動的論壇還繼續探討不同應用領域的各種熱門話題。其

中在下午舉行的“科技講臺”，將聚焦 3D 打印、長纖維注塑成型和塑造時尚生
活這三大主題。

長纖維增強熱塑性複合材料是新型的高性能材料，在汽車輕量化上的應用
前景廣闊，相關的加工工藝在汽車行業也將舉足輕重。

論壇上，針對長纖維注塑工藝，克勞斯瑪菲會介紹混合和注塑相結合的一
站式工藝，而諾信則將以案例分享其螺杆在長玻纖的應用和解決方案。

“醫用塑料論壇”討論醫療領域內的熱門技術，氣氛熱烈。
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創新的材料為未來汽車添風采。

CHINAPLAS 2019 踏入第一日，各展區就已經紛紛展示出精彩紛呈的產品和技術，
現場人流鼎盛、氣氛熱烈。現在齊來看看都有哪些不容錯過的亮點吧！

5G 時代的到來，將會讓手機外
型設計更上一層樓。 自動化技術為廠家節省不

少人力和時間。

CHINAPLAS 的 人 流 每 年 都 是 觀
眾拍攝的主題之一。

LG 展臺上的特色佈置。

CHINAPLAS 2019 剛開幕，大家心情愉悅。

智能工廠展示設於 4.2 館 D01，
現場設有真人示範，只需一位員
工控制生產系統。

精彩紛至沓來！
齊來捕捉 CHINAPLAS 2019
首日展區的亮點瞬間！
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震雄于 CHINAPLAS 2019 展會上展示三台極具震雄特色的先進注塑機及
一項智能聯網技術，包括：SM100-SPARK 全電注塑機、JM400-MK6e 伺服驅
動注塑機、SM700-TP II 二板大型注塑機及一鍵服務。

SM100-SPARK 全電注塑機定義新標準
SM-SPARK 全電注塑機系列是震雄今年在展會重點推介的新機型，屬於新

一代高響應高適配性全電機系列。從敏捷性、全面性、高質性、安全性、省電
性和穩定性等方面，重新定義了全
電注塑機的標準，並具備多項卓越
功能。

據介紹，該機型具有高敏動態
操控，在接到電腦指令的瞬間，電
機由靜止到 2000rpm 的響應時間
低於 30ms，比傳統控制回應快 10
倍以上。震雄又兼顧了高射速與高
射壓，使機型既能滿足薄壁產品也
能滿足厚壁製品的工藝需求。

此外，智能應力釋放使得注塑
機在高速工作中所產生的應力得以
快速釋放。通過精巧的機械結構設

計和採用直流母線供電系統，配合智能鎖模力修整，智能鎖模力匹配等智能控
制技術，使震雄全電機更省電。至於智能降噪，則確保每一個零件的加工精度
和相互配合都能達到精准要求。

JM400-MK6e 伺服驅動注塑機性價比更高
MK6 作為震雄在展會的旗艦展品，繼續承接主打機型的任務。MK6e 伺服驅

震雄聚焦三款先進注塑機及智能聯網技術
動注塑機是震雄 MK6 系列的擴展機型，同樣採用日本設計理念，由相同設計團
隊操作，旨在提供性價比更高的機型，為各行業提供更為豐富的產品解決方案。

該機型採用高精度控制程序，配合帶軸向及徑向補償的高效內齒輪泵及最
新的油路設計，效率更高，機器能耗更小，整機能耗優於國家一級能耗標準。

同時，由於採用世界知名品牌液壓控制組件和電控組件，配合新一代智能控
制系統，並經過專業調試，設備運行狀態更佳，製品精度更好，良品率更高。

SM700-TP II 二板大型注塑機確保高產能
震雄基於日本“零瑕疵”生產管控體系所製造的高穩定二板注塑機，擁

有高移模速度，數米直徑的模板每秒可以移動 750 毫米；配合“精確液壓技
術”（Precision Hydraulics），可確保機台運作安靜、順暢、高速、精密，以
SM1650-TP 為例，極速開模位置重複精度在 ±0.5mm 以內。

先進的二板機設計提供最大的開模行程與容模量，同時兼顧最少的空間佔
有量，保障最高的產能和最快的生產速度。

OTS 一鍵服務實踐智能製造
通過震雄研發推出的 OTS 一鍵式服務平臺，可以在手機上直接預約售後

維修服務或選購零件等，使用者前端與震雄後臺統一對接，極大縮短了中間的
溝通管理環節，能夠讓用戶享受最快捷的服務體驗。

啟用 IOT 連接後的注塑機會在震雄雲端進行精密監控，震雄通過大數據分
析比對，知道使用者注塑機設備的使用情況及維修信息，從而精准地提供預防
式維護保養，幫助用戶縮短總停機時間，提升設備產出價值。

OTS 是震雄踐行工業 4.0 的又一舉措，是在震雄雲服務、智能聯網、大數
據功能的基礎上的進一步應用。對於震雄而言，智能化不能僅僅局限於機器生
產，同時也要體現在客戶服務，才是好的解決方案。

展臺：4.1D01

SM100-SPARK 全電注塑機在多項性能方面都
達到了新高度。

展品介紹

展商專訪

長期市場價值和極具吸引力的投資回報率。

智能工廠需求強勁
在談到最近的發展趨勢時，他指出，技術發展趨勢現在集中在高效率、高

產量、浪費少的工藝上。他解釋說：“為了滿足智能生產的需求，我們在智能
工廠領域也取得了重大進展，其中 Activ-Check 是重要的一步。”

用 於 擠 出
機連續監控的
新型 DS Activ-
Check 系 統 能
夠在早期通知
潛在的擠出機
故 障， 從 而 使
加工廠商能夠
進行即時預防
性維護。

他 補 充
說：“ 我 認 為
能效和運營效
率的持續進步
以及可持續產
品的生產是首
要 任 務。” 一
個例子是其單工位擠出和層合生產線 dsX flex-pack™300S。該生產線專門針
對亞洲軟包裝市場設計，是戴維斯標準公司美國、德國和中國團隊合作開發的
成果，滿足了加工廠商在定價、機器占地面積、速度和產量，以及小批量生產
方面的需求。

客戶反饋推動進步
在產品開發方面，他認為客戶的意見是推動力，他強調說：“客戶和市場

驅動的回饋對我們至關重要，也是我們開發工作中最重要的因素。”
因此，他期待在 CHINAPLAS 展會上與客戶分享戴維斯標準公司的最新技

術和開發成果。他總結說：“通過這種方式，我們可以獲得對市場有價值的見
解，討論客戶所面臨的挑戰，以及我們如何提供解決方案。CHINAPLAS 等場
所提供的面對面交流的機會對我們提升為客戶服務的能力至關重要。”

展臺：9.2J41 

包裝、醫療和薄膜市場激動人心的創新技術
儘 管 全

球 經 濟 存 在
不 確 定 性，
特 別 是 全 球
金 融 市 場 以
及 包 括 中 國
在 內 的 主 要
經 濟 體 經 濟
放 緩， 但 預
計 對 塑 料 的
需 求 將 繼 續
增 長， 儘 管
速 度 較 慢。
擠 出 和 加 工
技 術 領 域 設
計、 開 發 和戴維斯標準公司亞太區業務開發副總裁 Sekaran Murugaiah。

“一次性塑料產品在許多國家正在面臨挑戰，業界需要有效
地應對這一需求。特別是食品包裝部門正在尋找可持續解決
方案、創新產品和功能，提供新的增長機會。”

銷售的戴維斯標準表示，其中一個行業正在持續增長，且有良好前景：食品包
裝。

戴維斯標準公司亞太區業務開發副總裁 Sekaran Murugaiah 說：“目前，
一次性塑料產品在許多國家正在面臨挑戰，業界需要有效地應對這一需求。特
別是食品包裝部門正在尋找可持續解決方案、創新產品和功能，提供新的增長
機會。”

他強調說，為了滿足市場需求，公司最近收購了 Brampton 工程與熱成型
系統公司（TSL）。TSL 是大批量包裝產品熱成型設備的市場先驅，與戴維斯
標準在包裝領域的持續增長非常切合。

同時，其配備有 DS S3 收卷機的拉伸薄膜生產線機器配置緊湊，易於維
護，擁有優異的斷面尺寸控制功能，膜卷品質穩定，控制軟件直觀。

戴維斯標準公司展出主要面向醫療、薄膜和包裝市場的設備，最引人注目
的是 HP 100 擠出機。設備性能優異，經久而用，適用於多種加工工藝，擁有

HPE-100H 高性能擠出機具有驅動器故障指示。
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日精 ASB 機械株式會社是領先的注拉吹 PET 及其他塑料的成型機製造商
之一，今年展示其最新的注拉吹包裝技術。.

日精 ASB 於去年宣佈了革命性的瓶胚冷卻技術，使成型週期明顯快於以
往，同時提高了產品品質。“零冷卻”專利成型技術充分利用 ASB 一步法成
型所專有的四工位，幾乎把瓶胚所需的冷卻都從注塑工位轉移到第二個調溫工
位，從而大幅縮短了注塑週期。

據公司指出，關鍵是該技術消除了需要平衡成型週期和容器品質之間的瓶
胚設計局限，設計師可以自由地專注於設計更短及厚壁瓶胚，優化拉伸比。除
了實現快速週期的同時，還能解決常出現於非優化的薄壁瓶胚成型瑕疵，最明
顯的是“魚眼”、“環紋”和“橙皮紋”的不良品。

利用該技術，便能在非常短
的週期內使用普通級 PET 吹制
厚壁的高檔次妝品容器而不會影
響透明度。實際測試結果顯示，
產品強度提高了 15％，壁厚分
佈控制得到改善，平均生產率提
高了 1.5 倍，同時外觀品質也得
到改善。

此外，由於壁厚分佈改善而
提升容器強度，按同樣的容器規
格便能實現輕量化的可能性。

日精 ASB 展示“零冷卻”專利成型技術
ASB-70DPH 一步法注塑拉伸吹塑成型機

中型機型號 ASB-70DPH 在多年來一直是日精 ASB 最暢銷的機型之一，
其性價比高，靈活性好，機身尺寸緊湊。公司在展會上展示了該機型的最新預
產模型機，其採用了新一代設計，具有廣泛的更新和進一步增強了靈活性的選
項，最重要是配上零冷卻成型工藝，相對過往大大提高了生產率，尤其是較小
的容器。 

新一代設計優化了液壓系統，提供更快、更平穩
的鎖模動作，而鎖模行程可調節使短瓶胚的動作時間
減短；同時可以調節壓板間距允許生產非 PET 的其
他塑料可能所需的更長瓶胚；優化吹塑工位減少了動
怍時間，同時簡化吹塑模具更換並減少了維護工作。

此外，新設計能相容現有的 ASB-70DPH 模具，
可選的注塑裝置高度調節系統選項則可縮短模具更換
時間。

將上述優化功能配上 ASB 零冷卻技術模具，以
8 腔單排模具生產 30 毫升、重量 3.8 克、18 毫米螺
紋瓶口能用於醫療或洗浴用品用途的容器，每小時產
量可超過 6,200 瓶。

日精 ASB 的展臺還展出了各種樣品，以及一系列輔助設備，如原料干燥
機、冰水機、模具除濕機和模溫機等。

展位：11.1R21

生 產 30 毫 升 的 醫 療 或 洗
浴用品瓶 , 產能為每小時
6,200 個瓶。

展商專訪

展品介紹

ASB-70DPH 一步法
注拉吹塑成型機。

“市場上汽車廠家對新技術新工藝的需求不斷上升，持續已有多家汽車配
套商咨詢、交流和試模，去年，伊之密成功將 FoamPro 銷向汽車主機廠一級
配套商和高校研發機構，為他們提供整套微發泡解決方案。今年，伊之密會繼
續推進 FoamPro 市場應用，為客戶提供從產品設計、原料選型、模具設計，
再到設備選型、自動化配套的整套解決方案的支持。”張濤說。

ReactPro 實現“注射 +PUR 工藝”一步成型
在 CHINAPLAS 2019 上， 伊 之 密 重 點 展 示 ReactPro+SPACE A——

UN500DP 兩板式注塑機搭載 SmartClamp 智能鎖模系統。
該系統集成 PUR 設備，再配以 InPUR“1+2”模具技術，實現經濟高效

靈活的 ReactPro 聚氨酯模內噴塗注塑組合成型工藝，同時協同伊之密 Space 
A 柔性增材製造系統，實現個性定制與規模化的混合生產。

據張濤介紹，ReactPro 實現“注射 +PUR 工藝”一步成型，極大節約了
成本投入，相對傳統噴塗工藝，它的優勢更加明顯。

如 ReactPro 可避免噴塗對環境的污染，更環保；減少製品成型步驟，縮
短成型週期；可製備小至 0.5mm 厚度的 PUR 製品，更好地滿足造型需求，同
時提升產量與節約成本；整個工藝過程無需單獨添加脫模劑；模具技術相對機
械轉盤技術投入更少；使
用 PUR 材 料 製 備 產 品 表
面，可使其具有高品質的
外表觀觸感（高光表面），
同 時 不 易 受 外 部 環 境 影
響，具有良好的環境適應
性，可耐刮擦、耐化學腐
蝕、自修復等。

伊 之 密 ReactPro 主
要適用於汽車內飾件（儀
錶 板、 門 板、A/B/C/D 柱
等）升級換代，為其帶來
更好的質感。“同時，在
3C、家電領域也有巨大的應用潛力，其表面高光、自修復的性能，可為產品設
計帶來更多可能性。”張濤補充道。

增材製造與注塑工藝協同合作
協同展出的 SPACE A 是由德國伊之密推出的創新產品，集不同製造工藝

於一體，既可以使用增材製造（俗稱“3D 打印”），也可以與鑲件、減材製
造等工藝相結合。

“在業內，增材製造和注塑工藝其實存在一定的競爭關係，如今兩種工藝
的聯合，為企業生產製造提供了新的方向——雙方可以協同合作，由增材製造
靈活結合規模化的注塑生產鏈，在注塑產品上打印功能部位（如密封結構、局
部加強結構），實現注塑產品更多的可能性，同時滿足企業規模化生產與個性
化定制的需求。”張濤介紹道。

展臺 : 3.1F41

伊之密趁着 CHINAPLAS 開放工廠給全球客戶參觀
廣東伊之密精密機械股份有

限公司在 CHINAPLAS 2019 期
間舉辦工廠開放周，邀請全球客
戶到伊之密中國總部參觀，並在
車間現場搭建超 2000 平方的大
型展廳，展示十多個先進成型解
決方案。

同時在 5 月 23 日，伊之密
將舉辦技術研討會，邀請多位中
歐行業專家現場分享，聚焦多物
料注塑、注塑自動化、工業互聯
網、增材製造等話題，與客戶進
行深度交流。

廣東伊之密精密機械股份
有限公司董事副總經理、注塑機
事業部總經理張濤表示，儘管
2018 年經濟形勢比較複雜，公
司還是完成了全球運營的佈局、
完善產品陣營，在新的技術和應

廣東伊之密精密機械股份有限公司董事副總經理、
注塑機事業部總經理張濤

“在業內，增材製造和注塑工藝其實存在一定的競爭關係，
如今兩種工藝的聯合，為企業生產製造提供了新的方向——
雙方可以協同合作。”

用領域，也不斷開發，推動行業應用。
在全球運營上，從北美銷售公司到歐洲零配件中心、德國研發中心、印度

分公司、越南技術服務中心，伊之密分公司已經涉足美洲、歐洲、亞洲區域。
張濤說，在經受寒冬之際，伊之密 2018 年海外銷售業務仍表現出色，尤

其是印度的表現最為突出，在當地的工廠投產一年出機百台，印度成為伊之密
最大的單一海外市場。

與此同時，伊之密也在歐洲這樣的高端市場發力，法國、葡萄牙、英國、
意大利等國的銷售實現全面增長，高端市場開發取得顯著效果。

完善產品陣營
目前，伊之密的產品陣營也進一步完善，包括三板伺服油壓機、兩板機、

全電動注塑機、多物料注塑機，並基本構建了覆蓋 60T-3400T 全系列產品解決
方案，應用在下游超過 20 個以上的行業。

除了完善產品陣營，伊之密的新技術新工藝也取得了突破性進展。自
2017 年伊之密推出 FoamPro 微發泡方案，公司一直推進工藝方案的深度開
發，建立了 CAE 模擬分析能力，研發新 MuCell 螺杆。

UN500DP 是伊之密的亮點產品。
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克勞斯瑪菲集團（KraussMaffei）在福建省三明新基地依據公司全球通用
品質標準來生產的全新 PX Agile 系列注塑機，在 CHINAPLAS 2019 上進行全
球首發。據瞭解，該系列是專為中國市場而量身定制，可應用於生產汽車、包
裝、醫療、電子和技術部件。

供貨週期短，可改造升級
克勞斯瑪菲表示，中國市場的新興中小型企業和成熟的集團公司對響應時

間和供貨週期的要求越來越高，以適應快速變化的市場條件，而 PX Agile 系列
的推出，可滿足這方面的需求。

公司特殊的庫存機制使標準機現貨供應成為可能，而且銷售報價靈活，
含免費試用和支付模
式多樣的租賃方案。
配有其它選項的機型
則可在四到六周內交
付，其他服務還包括
快速的備件供應、培
訓和保養計划。

該 系 列 具 備 加
大摸板尺寸和強勁性
能，還能提供多種改
造或升級選項，以便
快速靈活地響應不斷
變化的市場需求。

德國匠心，中國節奏
克勞斯瑪菲強調，PX Agile 系列以公司慕尼克總部數十年的經驗為基礎，

具有德國製造的基因，符合高品質標準，其中包括與成熟的 PX 系列相對應的

全球首發：克勞斯瑪菲全新 PX Agile 專為中國市場量身定制
注塑單元的專業設計知識。

人機界面方面，則是針對中國市場而設計，易於操作而且程序設計直觀。

現場展示 PX Agile 80 和 PX Agile 160
在克勞斯瑪菲的展臺，全新的 PX Agile 80 和 PX Agile 160（鎖模力分別

為 800、1600 Kn）生動地展示了 PX Agile
系列的優勢：穩定、精確、週期短、靈活性
強，應用廣泛。

PX Agile 80 採 用 合 作 伙 伴 Roctool 
(HD-Plastics) 的 感 應 式 動 態 模 具 加 熱 
(DMH) 技術，產生令人印象深刻的表面效
果，而且省去了附加薄膜裝飾或噴漆工序。
以家電行業的電視機外殼為例，克勞斯瑪菲
展示了動態模溫控制配置。不同的色調、全
息圖、高光或啞光效果，一步注塑完成，無
需額外的後處理操作。PX Agile 160 則是醫
療技術領域的典型應用設備，並演示在 32
模腔中生產移液管頭。

全新線性機械手 LRX Agile 首
次亮相 

PX Agile 80 和 PX Agile 160 都裝備了
克勞斯瑪菲的新型 LRX Agile 線性機械手。
該系列也是首次亮相，非常適合簡單的取放
應用，並適用於所有市場常見的注塑機，同樣在三明的克勞斯瑪菲基地製造。

LRX Agile 線性機械手具備三種不同的程序設計階段，分別代表着經驗豐
富的注塑成型、快速啟動入門指南以及數據使用的高度靈活性。

展臺：5.1 J41

展品介紹

PX Agile 80 採用感應式動態
模具加熱技術生產出令人炫目
的表面效果。

全新 PX Agile 系列注塑機在克勞斯瑪菲的三明基地生產。

結合，這款軟件無疑將成為最佳工具，並且能夠實現最好的注塑工藝。”
具體來說，邁格碼展出的虛擬注塑機 SIGMASOFT® Virtual Molding 軟件就

是虛擬技術的好例子。這軟件具有多種優勢，包括採用最佳演算法進行精確分
析，可迅速提高效率，故 ROI 時間極為短暫；而且設有最具效率的自動 3D 網
格劃分的方式，在極短時間內找到解決方案。設計採用整體方式計划和分析開
發的所有階段，由實踐者為實踐者設計，並由國際知名軟件專家開發：雖然建模
複雜，但是使用起來簡單直觀。在解決方案服務方面，公司更提供專家支持。

提升模具水平，優化每個細節
SIGMASOFT® Virtual Molding 軟 件 廣 泛 適 用 於 汽 車， 醫 療， 電 子 等 行

業，並適用於多種材料，例如，“SIGMASOFT® Virtual Molding 熱塑性材料
模塊”實現塑料生產過程透明化，讓客戶在計划和實現期間不會再忽視或遺
漏關鍵細節；“SIGMASOFT® Virtual Molding 彈性體材料模塊”彈性體材料
模塊是注塑成型彈性件和聚合物產品生產中的高效 360° 3D 模擬解決方案；
“SIGMASOFT® Virtual Molding 熱固性材料模塊”可以模拟所有注塑成型以及
傳輸注塑成型過程中的自由流動熱固態、注塑樹脂和 BMC。

此 外，“SIGMASOFT® Virtual Molding LSR 模 塊” 為 高 性 能 的 液 體 硅
橡膠材料開發一個創新的解決方案，將模具和工藝提升到更高的新水平；
“SIGMASOFT® Virtual Molding CIM 模塊”在金屬粉末和陶瓷注射成型零件
開發過程中實現所有參數的最優化；“SIGMASOFT® Virtual Molding 半固態
模塊”通過對全部材料和工藝參數進行建模，採用最具效率方式標定出鋁合金
和鎂合金半固態成型工藝。

馬修續說：“此軟件由材料和建模專家精心研發，經過近 30 年的不斷
發展和完善，已經成為一款綜合性的成型工藝分析工具，在全球各地已安裝
2,000 多套許可證。SIGMA 致力於幫助模具廠提高品質，創新發展，節能減
排，是模具廠的成功秘訣。”

對於市場的發展，他說：“我覺得這些年來中國市場發展得相當不錯，品
質和工藝可以和西方國家相比，而且目前發展的勢頭很猛，SIGMA 還會持續不
斷地開發軟件，品質也將不斷提高。”

展望將來，他表示，公司會在中國繼續增加投入，增加更多人：“我們將
加強對技術人員的培訓，組織技術人員在中國以及到國外進行專業的培訓。我
們還將持續地升級優化軟件，以便更好地適應市場的需求。”

展臺 : 4.2A09

模擬技術如何推動注塑科技？

邁格碼（蘇州）軟件科技有限公司總經理馬修 (Mathieu Weber)

“我覺得這些年來中國市場發展得相當不錯，品質和工藝可
以和西方國家相比，而且目前發展的勢頭很猛。”

無論是德國的工業 4.0，還是中國的“十三五”規劃，科技發展的方向都
朝着數字化、智能化、新技術、新發展等，模擬技術正迎合了發展的需要。要
實現數字化、智能化工廠，模擬技術是大勢所趨，是國際科技發展不可或缺的
一部分。

若把模擬技術用於注塑科技，將會帶來甚麼效益？邁格碼（蘇州）軟件科
技有限公司總經理馬修 (Mathieu Weber) 認為：“如果一款軟件將聚合物方面
的全面專業知識，包括流變和熱流、變形及其相互依賴性的最精巧計算方法相
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